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江西真空钎焊炉生产

发布日期: 2025-09-18 | 阅读量: 12

连续式铝钎焊炉是一种在工业生产行业拥有运用的机器设备，连续式铝钎焊炉具备实际操作
简易、使用期限长等特性。1、热固性树脂，热固性树脂有脲醛树脂、聚丙烯腈、环氧树脂胶及其
有机硅树脂这些，而这种原材料不是具备热固性的，因此，他们都能够在较高的溫度下长期性应
用。在真空泵钎焊炉耐高温原材料里边，那样的原材料才算是的。一般状况下，环氧树脂胶的应
用溫度能够做到200℃之上，而别的的原材料都能够在300℃之上长期性应用，尤其是醛酚环氧树
脂，它是一种耐热耐烧损的原材料，在航天飞船上应用的比较多。2、特殊橡胶制品，这类原材料
的溶点很高，分解反应温度高，而且这种原材料的抗压强度及其弯曲刚度也很高。可是由于这种
原材料全是热固性的，因此铝钎焊炉应用的温度不可以超出他们的溶点，因而，假如长期性应用
得话，那么温度就不可以超出300℃。3、连续式钎焊炉别的原材料，英国曾产品研发出一种称为
聚芳香族乙炔气体的环氧树脂，它能够在-100到500℃中间长期性应用而且其特性沒有明显的转变。
它的玻璃化变化溫度是316.3℃，起止分解反应溫度为503℃，分解反应溫度是663℃，在900℃的
情况下残碳率为84，是一种非常好的耐腐蚀材料。真空钎焊炉是一种利用铜焊丝加热熔化完成焊
接的机械设备。江西真空钎焊炉生产

铝钎焊炉主要用途：可控气氛铝西安钎焊炉系统，主要用于铝质水箱、油冷器、中冷器、暖
风、管带式冷凝器、蒸发器、平行流式冷凝器、层叠式蒸发器、电站空冷器等工件在氮气保护气
氛下进行连续钎焊。特点：采用高性能耐火材料，确保炉子的保温性能优越，设备的空载损耗小；
西安钎焊炉保护气氛配气系统及气密保护幕帘设计制作精细，保证高纯氮气耗量小，使得整个设
备节能省气，降低用户生产运行成本；精细合理的加热炉分区，高精度的先进控温仪表的硬件选
用和软件参数调整，使得炉子控温精度极高（±0.2℃）、钎焊区（575℃～610℃）的产品温
差≤±3℃；采用先进的变频调速传送带控制系统，使得工件实现无级变速传动，*控制工件在各
加热区的运行时间，确保铝钎焊加热曲线*实现；采用高精度的氧分析仪为实时准确的测量铝钎焊
炉炉内气氛提供先进的手段。青海真空钎焊炉焊接钎焊和高温钎焊炉的应用及主要用途有哪些？

真空炉中钎焊方法是在真空条件下，不施加钎剂的一种比较新的钎焊方法。由于钎焊处在真
空环境下，可以有效地排除空气对工件的有害影响，因此可以不施加钎剂成功地进行钎焊。主要
用于钎焊那些难钎焊的金属和合金，如铝合金、钛合金、高温合金、难熔合金及陶瓷等。所钎焊
的接头光亮致密，具有良好的力学性能和耐腐蚀性等。真空钎焊设备一般不用于碳钢和低合金钢
的针焊。真空炉中钎焊设备主要由真空钎焊炉和真空系统两部分组成。真空钎焊炉大致可以有两
种类型：热壁炉和冷壁炉。两种类型的炉子可用天然气加热或电热，可以设计成侧装炉、底装炉
或顶装炉(炕式)结构，真空系统可以通用。

钎焊不宜用于一般钢结构及重负荷、动载荷的焊接。它主要应用于制造精密仪器、电器零件、异
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种金属元件和复合薄板结构，如夹层元件、蜂窝结构等，也常用于各种异型和硬质合金刀具的钎
焊。焊接时，将被钎接件的触面清洗干净，然后用搭接的形式组装，将钎料放置在焊接间隙附近
或直接置于焊接间隙内。将工件与钎料一起加热至稍微高于钎料的熔融温度后，钎料就会熔化并
浸润焊件表面。液体钎料是在毛细管的作用下沿着接头流动而展开的。然后通过钎接件与钎料之
间的溶蚀、渗透性的作用形成合金层，并在凝固后形成钎焊接头。在机械、电机、仪表、无线电
等行业中使用钎焊。碳化物刀具、钻头、自行车支架、换热器、管道及各种容器等；在微波波导、
电子管和电子真空装置的制造中，可能采用钎焊方式。钎焊炉是金属钎焊及光热处理用的设备。
用于大批量不锈钢零件(餐具、刀具、五金件)，如马氏体不锈钢光亮淬火、回火、奥氏体不锈钢
光亮退火。在钢铁工业，冶金工业中使用钎焊炉。该产品主要应用于汽车工业、航空航天等领域
的过滤器制冷配件，也适用于冰箱、空调、电子、微波磁控管工业及其它不锈钢、碳钢、黄铜、
紫铜件的钎焊及光亮热处理。钎焊炉的精确温度控制。

装炉量大，升降温速率小，保温时间长等和工装夹具热容量大一样，钎料在液态停留时间长，降
温速率慢相当于延长了钎料液态的保温时间，也会产生漫流。钎剂的作用是还原表面的氧化膜、
降低液态钎料的表面张力，改善钎料对母材的润湿性。钎剂使用量大，钎料对母材的润湿性太好
而导致钎料漫流。保温温度高，液态钎料的表面张力小，钎剂降低表面张力的作用增强等这些因
素综合作用的结果引起钎料漫流。工件在钎料的固—液相温度区间停留时间长而导致漫流。一文
熟知真空钎焊炉的应用、特点及检漏方法。大连真空铝钎焊炉厂家

钎焊炉的一般工艺流程。江西真空钎焊炉生产

    真空钎焊炉的操作规程，1、真空钎焊炉开炉前，保证水、电、气在作业状况。电压
在380V，不得有10%的偏差。气压在，水压到达比较低值()。到达上述需求后才能够通电，进行操
作。2、放料前，查看设备加热室，加热室有必要洁净，不得有杂物、尘埃、油污、水等。在查看
所放得商品，相同干燥清洗，无水渍、油污等在放料前需清洗洁净。3、装料后，把旋钮打到“门
关”方位。然后，发动“机械泵”和“粗抽阀”。对真空机组和炉膛抽气，一同翻开真空炉电
源(一般状况真空计电源随总电源一同发动)。4、当真空度高于1000Pa时，真空计监测点“J2”点
亮。这个时分，能够敞开“罗茨泵”。如条件不到，“罗茨泵”不会敞开，点击按钮无反响。5、
当真空度高于7Pa时，真空计监测点“J1”点亮。这个时分，敞开“前级阀”和“分散泵”。对“分
散泵”进行预热。6、待“分散泵”预热时刻到达90分钟时分(可调查触摸屏上计数器)，封闭“粗
抽阀”，翻开“高阀”，对炉膛抽高真空。7、当炉膛真空度到达作业真空度后(真空计监测
点“J3”点亮，留意初始监测点设置较高，能够自行设定或许到达所需真空度时，自行敞开加热)，
开加热，一同温控表主动发动运转(加热曲线需事前编好)。 江西真空钎焊炉生产

佛山市翔科工业电炉有限公司目前已成为一家集产品研发、生产、销售相结合的生产型企业。公
司成立于2015-04-14，自成立以来一直秉承自我研发与技术引进相结合的科技发展战略。公司主
要产品有不锈钢退火炉，搪瓷炉，复合材料加热炉，真空炉等，公司工程技术人员、行政管理人
员、产品制造及售后服务人员均有多年行业经验。并与上下游企业保持密切的合作关系。依托成
熟的产品资源和渠道资源，向全国生产、销售不锈钢退火炉，搪瓷炉，复合材料加热炉，真空炉
产品，经过多年的沉淀和发展已经形成了科学的管理制度、丰富的产品类型。佛山市翔科工业电
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炉有限公司本着先做人，后做事，诚信为本的态度，立志于为客户提供不锈钢退火炉，搪瓷炉，
复合材料加热炉，真空炉行业解决方案，节省客户成本。欢迎新老客户来电咨询。


